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Firgsprakande, enkelt, komplicerat, skarpa linjer eller diffusa
overgdngar, ndr det giller ikat dr allt mojligt.

nyta och binda! Ordet ikat kom-

mer frin malaysiskan och betyder

just knyta och binda. Genom
skyddande ombindning kan garnet firgas
i olika partier, sd att det vid vivningen
bildas ménster antingen i varp- eller in-
slagsinriktning eller bade och.

BEGREPPET IKAT har en bredare innebérd
idag dn den ursprungliga “knyta och bin-
da”. Det dr inte bara garnet och tekniken
som kallas ikat utan dven det firdiga
tyget. Numera ticker ikatbegreppet ett
antal ikatrelaterade tekniker med ikat-
liknande effekter, och det beskriver idag
mer ett visst utseende pa en textil in en

teknik.

DE FORSTA FYNDEN ir frin ca 700 e.Kr.,
men det finns killor som tyder pa att tek-
niken var vil utvecklad i Indien redan pd
500-talet e.Kr. Det ir inte klarlagt var det
hela bérjade, eventuellt uppstod tekniken
med reservagefirgning pa flera platser
samtidigt.

DE MEST AVANCERADE exemplen ir tillver-
kade i Asien, i exempelvis Indien, Indo-
nesien och Japan.

I Japan kom utvecklingen iging gan-
ska sent. Ikat blev inte vanligt férrin pa
1700-1800-talet, nir de ligre klasserna
bérjade anvinda sig av tekniken. Ikattek-
niken mojliggjorde f6r dem att monstra
tyger trots de restriktioner som forbjod
dem att anvinda annat 4n indigofirgad
bomullsviv i tuskaft.

IKAT | ENKLARE FORMER har vivts i Norden,
delar av Afrika och Latinamerika.

I Sverige var det vanligt med inslagsikat
i bolstervar, kjol- och forklidestyger pd
1700-1800-talen. P4 1700-talet var det
ocksd modernt med varpikat.

NAR DET HANDLAR OM sjilva ikattekniken,

skiljer man p3 varpikat, inslagsikat, dub-
belikat och sammansatt ikat.
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Varpikat.

I VARPIKAT ir det varpens tridar som fir-
gats, och som far bilda ménster; varptit-
heten dr hég och inslaget d6ljs nistan helt.
Varpen knyts for pa utvalda partier och
over utvalda trddgrupper. Lingden och
bredden pi de omknutna partierna kom-
mer sedan att bestimma monsterbild-
ningen. Den vanligaste ménsterbilden i
varpikat ir ett "spetsménster” dir de om-
knutna tridpartierna dras till enkla spets-
monster. Spetsmonstrets form bestims av
hur tridarna dras vid ménsterbildningen
i varpen. Man kan anvinda flera metoder
for att dra trddarna i varpen. En metod
dr att man innan pddragningen av varpen
knyter fram tradpartierna pi bomkippen,
det bildas spetsménster nir varpen sedan
dras pd i vivstolen. En annan metod ir att
anvinda en tridmanipulator i vivstolen.
Varpen dras pd pa vanligt vis, men dras
vid inredningen innan solvningen &ver
tvirsgdende stinger i olika hojd (en trad-
manipulator). I och med att varptridarna
nu gir i olika hojd bildas spetsmonstret
sedan under vivningen. En fordel med
denna metod ir att pddragningen av var-
pen kan ske pd vanligt sitt och att var-
pen kan strickas ut ordentligt. En annan
fordel 4r att monsterbildningen av spets-
monstret blir mer exakt.

Genom att arbeta med
ikat for vi vidare en gammal
tradition och far samtidigt
maojlighet att lyfia fram en
gammal teknik till nva ut-
trycksformer”

Inslagsikat.

I INSLAGSIKAT anvinds de ikatfirgade tra-
darna som inslag och inslaget dominerar
over varpen. I inslagsikat har man stdrre
kontroll éver den firgade triden jimfort
med varpikat. Passningen kan justeras
for varje nyte inslag. I inslagsikac giller
det att varje trdd kommer pa precis ritt
stille i forhdllande till den foregdende.
Invivningen i varpen forsvirar mons-
terpassningen, och det kriver erfarenhet
och skicklighet att berikna var monstret
kommer.

Dubbelikat.
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I DUBBELIKAT ir bade inslag och varp reser-
vagefirgade och monstret bildas genom
att varpens monstring moter inslagets
monstring i pd forhand utriknade monst-
ringar. Det kriver stor noggrannhet och
bra utrikningar for att fi en dubbelikat
till att Overensstimma i monsterbilden.
Tekniken ir tidskrivande, vilket frmod-
ligen 4r det huvudsakliga skilet till att just

I SAMMANSATT IKAT ir det reservagemonst-
rade tridar i bade varp och inslag, men
hir vdvs varpens och inslagets monstring-
ar in oberoende av varandra, och méns-
terbilden blir mer diffus; ikattridarna i
bide varp som inslag bildar ménster var
for sig.

EN FORDEL MED IKAT ir att man kan an-

dubbelikat ir den minst férekommande
av de fyra huvudgrupperna utav ikat.

passa svérighetsgraden till sin egen erfa-
renhet. Som nybérjare dr det bra att borja
med enkla ménster, for att sedan ka sva-
righetsgraden vartefter man blir skickli-
gare. Det finns ingen vre grins for hur
avancerade monster man kan skapa.

MED MODERNA FARGER ir sjilva firgnings-
processen relativt enkel, och de flesta
fargtillverkare har tydliga recept som ir
ldtta att f6lja, dven for den som inte har
fargat forut. For att vara siker pa att fir-
gen blir som man har tinke sig dr det bra
att provfirga. Man kan enkelt firga flera
sma prover samtidigt, genom att placera
glasburkar med firglsning procentuellt
till garnmingden enligt de olika pigmen-
tens recept.

Sammansatt ikat.

OMKNYTNINGARNA kan goéras med olika
material. Ett material som fungerar bra ir
vanlig plastfolie. Andra vanligt forekom-
mande material dr bast, plastband och
mattvarp.

Fordelen med plastfolien 4r att den ir
mjuk och foljsam, vilket gor den litt att
arbeta med dven for storre partier. Dess-
utom tal den, till skillnad frin bast, vir-
me upp till atminstone 85 grader utan att
spricka.

Plastfolien viras hart, fram och tillbaka
runt de delar som ska reserveras. Andarna
fists exempelvis med en bit mattvarp.
Omknytningarna vid varpikat gors enk-

last medan varpen sitter kvar pa varpan.

Tradmanipulering
Ett enkelt satt att skapa ikatmonster

Erika Landestorp och Lene Jul Ostblom fordjupade sig
i att viava med tradmanipulering under studietiden vid
Textilvetenskap med inriktning mot handvivning vid
Hogskolan i Bords. De byggde en enkel anordning med
lostagbara stdnger monterade pd vivstolens sidostycken.
Efter pdadragning trds de ikatfidrgade varptradarna en-
ligt ett system ddr monstret forskjuts gradvis.
Genom att dndra varptrddarnas tridning kan man

skapa nya varpikatmonstrade vdvar.

En tridmanipulator kan konstrueras pa flera sitt. Hir visas ett ex-
empel dir konstruktionen bestar av tva trireglar och sju jirnstinger.

De reservagefirgade partier av varpen som ska tris i tridmanipula-
torn har firgats efter att de fitt lika breda partier omknytna. Enklast
ir att géra omknytningarna pd varpan. Erika vivde en plid med tva
kvaliteter, en tunn ullvarp som hon reservagefirgade, och en 6glemo-
hair. Vivningen med tva olika kvaliteter gir littare om man anvinder
tvd varpbommar men det gir dven att viva denna plid med en varp-
bom. Beskrivning till Erikas plid kommer i Vivmagasinet 4/06.

P4 nista sida beskrivs hur en tridmanipulator fungerar. >
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Det hir behéver du:

e 2 kraftiga reglar (95 mm) att fista vid vardera sidostycket, sa
nira varpbommen som méjligt. For att slippa skruva i vivstolen
kan de spinnas fast med tvingar eller spinnband.

e 7 jirnstinger ca 12 mm i diameter och ca 10 cm lingre 4n
métten mellan sidostyckena.

Gor s3 hir:

* Borra 7 hil i vardera regeln. Se fig nedan.

De nedre stingerna ska vara i hojd med bakre strickbommen.
Det 4r en fordel om hélen ir ett par mm stdrre dn stingernas
diameter.

STANGERNA SOM STYR TRADARNAS lingd ir placerade i flera rader
for att inte riskera att marginalen i hojdled blir for liten. Vid
lingre forskjutningar mellan varje tradparti, eller vid anvind-
ning av tunnare stinger, kan alla stinger placeras i en rad.

Hir anvinds kraftiga stinger, 16 mm i diameter, p& grund av
varpens bredd, 125 cm. Ju bredare varp, desto grovre stinger
krivs. Det ir viktigt att de inte ger efter for varpspanningen.

NAR MAN HAR BYGGT manipulatorn ir den ldtt att anvinda. Kon-
struktionen kan dteranvindas ging pa ging, vilket spar tid om
man vill viva mycker ikat.

En trddning som ger ett
viggformat monster i den
fardiga vaven.
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Mellanrummet mellan stangerna i sidled ar detsamma som
diametern av en stang, detta gor att tradarna gar rakt upp och
rakt ner. Genom att undvika diagonaler blir det latt att rakna ut
stangernas avstand i hojd.

Centrumavstandet ar hélften av den langd som tradarna ska
forskjutas = V2 L.

Figuren visar en schematisk bild 6ver hur de olika tradpartierna
l6per. Parti nummer 1 gar kortast vag och nummer 4 gar den
langsta vagen. Skillnaden i h6jd mellan stingerna ar %2 L.

| detta exemplet ar L =4,5 cm.

De tre undre stangerna ar till for att alla varptradar ska ha
samma niva bade vid in- och utgang.

De fyra ovre styr tradarnas langd.

PADRAGNING AV VARPEN

Den firgade varpen dras pa, solvas och skedas, pd vanligt vis,
men innan framknytningen tris traidmanipulatorns stinger in
under 6nskade varptrddar och fists i reglarna. Vid framknyt-
ningen kommer varptridarna att ha olika lingd.

Vill man dndra ménstret méste viven klippas ner innan nista
omtridning.

I ndsta nummer av
Vavmagasinet visar
Erika Landestorp hur
hon har vavt pladen i
o6glemohair och
ikatfargat ullgarn.
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